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© Kaltestabile, in Wasser disperglerbare flUssige Konzentratformulierung. 

© FIQssige Konzentratformulierung einer akariziden Organozinnverbindung, die von 2.5 bis 30 % Gew./Vol. 
mindestens einer grenzflSchenaktiven Substanz, BorsSure Oder deren Anhydride, mindestens einen gesSttigten 
oder ungesSttigten ein-, zwei-oder dreiwertigen Alkohoi, gegebenenfalls ein Lacton und gegebenenfalls ein 
organisches nicht-alkoholisches Ldsungsmittel, und darin gelflst 15 bis 70 % GewWol. Tricyclohexylzinn-oder 
Trineophyllzinnoxid oder -hydroxid enthSlt. Die Konzentratformulierung ist in Wasser dispergierbar und Muflerst 
kaltestabil. 
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KSItestabile, in Wasser dispergierbare f lUsslge Konzentratformulierung 



Diese Erfindung bezieht sich auf eine kaltestabile, in Wasser dispergierbare, flussige Konzentratformu- 
lierung einer akariziden Organozinnverbindung, das Herstellungsverfahren einer solchen Formulierung und 
deren Anwendung bei der BekSmpfung von SchMdlingen. 

Organozinnverbindungen sind seit vielen Jahren bekannt und sind beispielsweise in den GB-PS-en 
1.327.336, 1.369.147 und 1.369.148 und den US-PS-en 3,264.177 und 3.389.048 beschrieben. Insbesondere 
bei der BekSmpfung von Schadlingen der Klasse Acarina warden solche Organozinnverbindungen verwen- 
det, wobei speziell Tricyclohexylzinnderivate und Trineophyllzinnderivate eingesetzt werden. Cyhexatin 
(Tricyclohexyizinnhydroxid), ein Produkt der Fa. Dow Chemical mit der Handelsbezeichnung "Plictran", und 
Fenbutatinoxid (FBO = Bis-(tris(2-methyl)-2-phenylpropyl)zinnoxid), ein Produkt der Fa. Shell mit der 
Handelsbezeichnung "Vendex" (fUr die USA) bzw. "Torque" (au!3erhalb der USA), sind bekannte kommer- 
zieil erhaltliche Beispiele. 

FICJssige Konzentratformulierungen sollen wenigstens die folgenden Eigenschaften besitzen: Sie sollen 
homogene Produkte sein, die unter normalen Lagerbedingungen sich nicht zersetzen Oder auskristallisieren; 
sie sollen leicht eine Dispersion Oder Losung bilden, wenn sie zu Wasser in einem SprUhtank zugesetzt 
werden; sie sollen physikochemisch stabil sein; sie sollen eine zufriedenstellende Tieftemperaturstabilitat 
aufweisen, d.h. die Formuiierungen sollen bei tiefen Temperaturen nicht auskristallisieren, insbesondere 
nicht irreversibel ohne Anwendung von die Raumtemperatur Gberschreitender Temperaturen. Die Prtifung 
solcher Formuiierungen kann nach dem CIPAC-Test Nr. MT 39. einem offiziellen Test des Collaborative 
International Analytical Committee erfolgen. Der Wirkstoffgehalt soil unter Erhalt obiger Eigenschaften 
maximiert sein. Dies minimiert den Verpackungsbedarf, die Lagerhaltungskosten und reduziert den umweit- 
belastenden Gehait an organischen LSsungsmitteln. 

Es ist bekannt, daS die oben erwahnten Organozinnverbindungen bei Raumtemperatur in Wasser, 
Alkoholen und in den meisten organischen LSsungsmitteln, die im Pflanzenschutz Verwendung finden, nur 
eine geringe Loslichkeit besitzen. Daher war die Herstellung konzentrierter, flussiger Formuiierungen. 
beispielsweise emulgierbarer Konzentrate. trotz zahlreicher Bemiihungen lange Zeit nicht moglich, obwohl 
dieser Formulierungstyp im allgemeinen Vorteile gegenuber benetzbaren Pulvern und Suspensionskonzen- 
traten aufweist, wie z. B. den Vorteil der einfacheren Herstellung unter Verwendung billiger technischer 
Anlaoen 

Weiters ist aus der EP-0 057 035 bekannt, dafl bestlmmte biozide. Organozinnverbindungen durch die 
Verwendung von Alkoholen als LSsungmittel (oder als LSsungsvermittler in Kombination mit einem mit 
Wasser nicht mischbaren. organischen LSsungsmittel) und LSsungstemperaturen von mindestens 50 °C 
nach AbkUhlen stabile Losungen bilden, deren Konzentration an Organozinnverbindung Ober der Raumtem- 
peraturlSslichkeit in diesen Alkoholen liegt. Eine weitere Erhohung dieser Konzentration wird durch Zugabe 
von bis zu 10 % QewTVol. einer Monocarbonsaure erreicht Diese grenzflachenaktive Substanzen enthalten- 
den LSsungen konnen leicht mit Wasser unter Bildung von Dispersionen verdUnnt werden. 

Die resultierenden Formuiierungen zeigen im Vergleich mit den handelsUblichen Suspensionskonzentra- 
ten ahnliche toxische Wirkungen bei viel niedrigerer Konzentration des aktiven Wirkstoffs, groBere 
Wirkungsgeschwindigkeit und leicht Oberlegene Langzeitwirkung. 

Nachteilig an diesen Formuiierungen ist ihre unzureichende Tieftemperaturstabilitat bei hoheren Wirk- 
stoffkonzentrationen, was eine praktische Verwendung nur unter kostenintensiven Lagerbedingungen oder 
nur bei Inkaufnahme der durch geringeren Wirkstoffgehalt auftretenden Nachteile moglich macht 

Oberraschenderweise wurde nun gefunden. dafl grenzflachenaktive Substanzen enthaltende konzen- 
trierte Suspensionen bestimmter biozider Organozinnverbindungen in im Pflanzenschutz Oblichen organi- 
schen Losungsmitteln durch den Zusatz von Borsaure und Alkohol bei Raumtemperatur in klare Losungen 
ObergefChrt werden k3nnen. Statt Borsaure ist es auch mdglich, eines deren Anhydride, wie Metaborsaure 
oder Bortrioxid, einzusetzen. Der LQsungsvorgang verlSuft Uber eine Komplexbildung und fuhrt in Abwesen- 
heit grenzflachenaktiver Substanzen und geeigneter LSsungsvermittler zu zwei-oder mehrphasigen Syste- 
men, aus denen jedoch nach Einbringen grenz-flachenaktiver Substanzen klare Mikroemulsionen oder echte 
LSsungen entstehen. Die entstehenden Komplexe sind teilweise isolierbar und durch Sn-NMR identifizier- 
bar. Die resultierenden Formuiierungen enthalten diese bioziden Organozinnverbindungen in einer Konzen- 
tration, die sowohl die RaumtemperaturlSslichkeit im entsprechenden Alkohol bei weitem, als auch die nach 
dem Verfahren entsprechend EP-0 057 035 erhaltene Konzentration an der bioziden Organozinnverbindung 
in der Formulierung urn 50 oder mehr % Gew-Vol. Obertrifft. Weiters entsprechen die gemSfl Erfindung 
hergestellten Formuiierungen auch bei Konzentrationen bis zu 50 % Gew./Vol. an biozider Organozinnver- 
bindung den Anforderungen bezUglich der Tieftemperaturstabilitat und lassen sich mit Wasser leicht zu 
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stabilen Dispersionen verdUnnen. 

Demgemafl betrifft die gegenstMndliche Erfindung eine kMltestabile, in Wasser dispergierbare, flQssige 
Konzentratformulierung einer akaiiziden Organozinnverbindung, welche von 2,5 bis 30 % Gew./VoL minde- 
stens einer grenzflSchenaktiven Substanz, BorsSure Oder deren Anhydride, mindestens einen gesMttigten 

5 oder ungesSttigten geradkettigen Oder verzweigten ein- f zwei-oder dreiwertigen Alkohoi, gegebenenfalls 
substituiert durch eine oder mehrere Halogen-, Nitro-, Alkoxy-, Alkoxyalkoxy-, Aikoxycarbonyh 
Alkylcarbonyl-, Alkylcarbonyloxy-oder Arylgruppen, gegebenenfalls ein Lacton und gegebenenfalls ein 
organisches nicht-alkoholisches LSsungsmittel, und darin geltfst 15 bis 70 % GewTVol., vorzugsweise 15 
bis 60 % Gew./Vol., Tricyclohexylzinn-oder Trineophyllzinnoxid oder -hydroxid enthSIt 

10 Die MolverhSltnisse des entsprechenden Organozinnhydroxids zur BorsSure oder dem 
BorsSureSquivalent des Anhydrids und zum HydroxylSquivalent des (der) enthaltenen Aikohols (Alkohole) 
betragen nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 1 : (0,5 bis 2) : (1 bis 5), vorzugsweise 1 : 1 : (2 bis 
3) und insbesondere 1:1:3.. 

Die Formulierungen der vorliegenden Erfindung kSnnen durch ein Verfahren hergestellt werden, das die 

75 Bildung einer Losung einer Organozinnverbindung durch Mischen von 15 bis 70 % GewTVol. des 
Trineophyllzinn-oder Tricyclohexyizinnoxids Oder -hydroxids, 2,5 bis 30 % GewTVol. mindestens eines 
Emulgators, BorsSure oder deren Anhydride und mindestens eines wie oben definierten Aikohols in den 
oben definierten MolverhSltnissen, und gegenbenenfalls eines im Pflanzenschutz gebrSuchlichen organi- 
schen nicht-alkoholischen LSsungsmittels Oder LSsungsmittelgemisches bei Temperaturen von 20 bis 80 

20 °C t vorzugsweise von 50 bis 80 °C zur Beschleunigung der UJsungsbildung, umfafit und gegebenenfalls 
eine teilweise oder vollstMndige Trocknung dieser LSsung mittels eines Molekularsiebes oder durch 
Abdestillieren von maximal 1 0 % GewyVol. einer Wasser enthaltenden Phase, (beispielsweise Vakuumfiitra- 
tion bei erh6hter Temperatur). In letzterem Falle wird mit dem abdestillierten Anteil der nicht wassermi- 
schbaren Phase (2-phasiges Destillat) und/oder mit LBsungsmittei emeut auf ein definiertes Volumen 

25 aufgefUlit. 

Die Herstellung der Ldsung der Organozinnverbindung kann durch Herstellung eines Vorkonzentrates 
durch Mischen von 15 bis 70 % GewyVol. des Trineophyllzinn-oder Tricyclohexyizinnoxids oder -hydroxids, 
BorsSure oder deren Anhydride und mindestens eines Teils des wie oben definierten Aikohols in den oben 
definierten MolverhSltnissen, und gegebenenfalls eines Teiles des LSsungsmittels oder L5sungmittelgemi- 

30 sches bei 20 bis 80 °C , insbesondere bei 50 bis 80 °C, erfolgen, wobei gegebenenfalls eine teilweise oder 
vollstSndige Trocknung dieses Vorkonzentrates mitteis eines Molekularsiebes oder durch Abdestillieren 
einer Wasser enthaltenden Phase (beispielsweise Vakuumfiltration bei erhtfhter Temperatur), vorgenommen 
wird. Das entstehende Vorkonzentrat kann ein-oder mehrphasig sein. Anschlie/tend erfolgt die Zugabe des 
Emulgators, des fehlenden Teils des Aikohols und das AuffOllen mit LSsungsmittel (LSsungsmittelgemisch) 

35 auf ein definiertes Volumen. 

Die bevorzugten Organozinnverbindungen fOr die dieser Erfindung entsprechenden Formulierungen sind 
Cyhexatin und speziell Fenbutatinoxid. Es ist vorteil haft, den Anteil der Organozinnverbindung in der 
Formulierung zwischen 15 und 60 % GewJVol. zu wShlen. 

Der (die) gegebenenfalls substituierte(n) gesSttigte(n) Oder ungesSttigte(n) mono-, di-oder trifunktionelie- 

40 (n) Alkohol(e) enthMIt (enthalten) bis zu 18 Kohlenstoffatome. Der Alkohoi kann geradkettig, verzweigt oder 
eine alicyclische Verbindung sein und jeder gegebenenfalls vorhandene Alkyl-oder Aikenylsubstituent kann 
geradkettig oder verzweigt sein. Der Alkohoi kann auch durch eine oder mehrere Haiogen-, Nitro-, Alkoxy-, 
Alkoxyalkoxy-, Aikoxycarbonyh Alkylcarbonyl-, Alkylcarbonyloxygruppen substituiert sein. Alkyl-oder Alke- 
nylgruppen in einem gegebenenfalls vorhandenen Substituenten sollen vorzugsweise 1 bis 6 Kohlenstoffa- 

45 tome enthalten. Als Aryisubstituenten werden Phenylgruppen bevorzugt, gegebenenfalls substituiert durch 
eine Oder mehrere Einheiten unabhSngig gewShlt aus der Gruppe der Halogen-, vorzugsweise Chior-oder 
Bromatome, Alkyl-, vorzugsweise Methyl-, und Alkoxy-, vorzugsweise Methoxygruppen. Beispiele f(Jr 
monofunktionelle Alkohole inkludieren C, .-Alkanole, wie Methanol, Isobutanol und n-Oktanol. Beispiele fQr 
alicyclische Alkohole sind Cyclohexanol und Cyclopentanol. Beispiele fOr ungesSttigte Alkohole inkludieren 

so mono-olefinisch ungesfittigte Alkohole wie Oleylalkohol. Beispiele 2-wertiger Alkohole schliefien C, »-Glykole, 
wie Propylenglykol, Alkyl-nitro-alkandiole wie 2-Methyl-2-nitro-1 ,3-propandiol und Hexylenglykol (2-Methyl- 
2,4-pentandiol) ein. Beispiele fOr einwertige durch eine Alkylcarbonyloxygruppe substituierte Alkohole sind 
teilveresterte Glykole. Alkoxysubstituierte Alkohole sind z.B. 2-Methoxyethanol, 1-Methoxy-2-propanol und 
2-n-Butoxyethanol. Alkylcarbonylsubstituierte Alkohole schlieBen z.B. Ethyllactat ein. Als alkoxyalkoxysubsti- 

55 tuierter Alkohoi ist z.B. Diethylenglykolmonoethylether anzufOhren. Ein Beispiel eines Arylalkohols ist 
Benzylalkohol. 

Die am meisten bevorzugten Alkohole sind primSre Alkanole, primMre Alkoxy alkanole, Alkoxyalkoxyalka- 
nole mit 3 - 6 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise Isobutanol, 2-Ethoxyethanol, Diethylenglykolmonoethylether. 
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Propylenglykol, Propan-1 ,3-diol und Hexylenglykoi. 

Konzentratformulierungen mit dem Wirkstoff Cyhexatin ergeben mit isobutanol Oder Hexylenglykoi sehr 
gute Ergebnisse. 

AIs Losungsmittel kommen in Frage: Aromatlsche Kohlenwasserstoffe, bevorzugt die Fraktionen C 8 -C, 2 , 
wie z.B Xylolgemlsche Oder substituierte Naphthaline, die unter den Handelsnamen Solvesso (z.B. Solvesso 
100), ein mehr als 95 Vol. % Aromaten enthaltendes LSsungsmittel, oder Sheilsol (z.B. Shellsol A), 
Sortiment von hochsiedenden Kohlenwasserstoff-L6sungs-und VerdCJnnungsmitteln, nicht-aromatische Koh- 
lenwasserstoffe wie Cyclohexan oder Paraffine, raffinierte Mineral-oder Pflanzenole, Ketone wie Cyclohexa- 
non, 5-Methyl-2-hexanon und stark polare Losungsmittel, wie z.B. Butyrolacton. 

Bevorzugt zum Einsatz kommen mit Wasser nicht mischbare organische Losungsmittel mit relativ 
hohem Siedepunkt, deren Qbrige Eigenschaften dem vorgesehenen Einsatz der Formulierung entsprechen, 
wir z.B. geringe Phytotoxizitat des Losungsmittels bei Verwendung Im Pflanzenschutz gegen Milben. Polare 
LSsungsmittel kommen Qblicherweise nur bei Verwendung von mit polaren Gruppen substituierten Alkoho- 
len, wir z.B. 2-Methyl-2-nitro-propandiol-l ,3 oder Glycerin zum Einsatz. Das LSsungsmittel hat die Funktion 
eines mischbaren Tragers, mit dem nach Mischen der essentiellen Formulierungsbestandteile auf ein 
definiertes Volumen, wie bei Herstellung von Emulsionskonzentraten Qblich, aufgefGIlt wrrd. 

Die konzentrierten flUssigen Formulierungen der vorliegenden Erfindung enthalten 2,5 bis 30 % 
GewWol. mindestens einer grenzfiachenaktiven Verbindung, urn das Dispergieren bei VerdUnnen mit 
Wasser zu gewMhrleisten. Die vorzugsweise angewandte Konzentration an grenzfletehenaktiver Verbindung 
in der Fonmuiierung 1st 5 bis 15 % GewTVol. 

Es konnen nicht-ionische, anionische und kationische grenzflSchenaktive Verbindungen (Tenside) 
verwendet werden, wobei Qblicherweise eine Mischung von zwei oder mehreren grenzfiachenaktiven 
Verbindungen vorteiihaft ist. Mit Mischungen nicht-ionischer und anionischer grenzflSchenaktiver Verbindun- 
gen wurden insbesondere sehr gute Ergebnisse erzielt. Jedem auf dem Gebiet der Formulierung tatigen 
Fachmann wird die Auswahl einer geeigneten grenzfiachenaktiven Verbindung ' bzw. eines 
grenzfiachenaktiven Verbindungsgemisches keine Schwierigkeiten bereiten. 

Als nicht-ionische Tenside kommen in erster Linie Kondensationsprodukte von aliphatischen oder 
cycloaliphatischen Aikoholen, aliphatischen Aminen, gesattigten oder ungesgttigten Fettsauren, Alkylpheno- 
len und Arylphenoien mit Ethylenoxid, Propylenoxid oder Mischungen von Ethylen-und Propylenoxiden, 
sowie Polyethylenoxidaddukte an Polypropylenglykol, Ethylendiaminopolypropylenglykol und Alkylpolypro- 
pylengiykol in Frage. Weiters kommen auch Fettsaureester von Polyoxyethylensorbitan sowie das Polyo- 
xyethylensorbitantrioleat in Betracht. 

Anionische Tenside inkludieren Alkali-, Erdalkali-oder gegebenenfalls substituierte Ammoniumsalze der 
hoheren Fettsauren oder naturlicher Fettsauregemische oder partiell veresterter Dicarbonsauren. Weiters 
gehoren dazu Fettsulfonate. Fettsulfate, sulfonierte Benzimidazolderivate und Alkylarylsulfonate. Ferner 
kommen auch entsprechende Phosphate wie z.B. Salze des Phosphorsaureesters eines p-NonylphenoIetho- 
xylates oder Phospholipide in Frage. 

Bei kationischen Tensiden handelt es sich vor allem urn quartare Ammoniumsalze, welche als N- 
Substituenten mindestens eine Aikylrest mit 8 -22 OAtomen enthalten und als weitere Substituenten 
niedrige, gegebenenfalls halogenierte Alkyl-, Benzyl-oder niedrige Hydroxyalkyireste aufweisen. Die Salze 
liegen vorzugsweise ais Halogenide, Methylsulfate oder Ethylsulfate vor, z.B. das Stearyltrimethylammo- 
niumchlorid Oder das Benzyldi-(2-chlorethyi)-ethylammoniumbromid. 

Als vorteilhafte Mischungen von Tensiden haben sich vor allem Mischungen anionischer, wie Salze der 
Alkylarylsulfonate mit nicht-ionischen, wie Nonylphenolpolyethoxyethanolen, ethoxylierten Pfianzenolen, 
RlzinusSlpolyglykolethern oder Fettsaureestern von Polyoxyethylensorbitan erwiesen. 

Die Konzentratformulierung der gegenstand lichen Erfindung kann zusatzlich bis zu 20 % GewTVoL 
eines oder mehrerer Stabilisatoren, Eindringhilfsmittel und/oder Korrosionsinhibitoren und/oder bis zu 20 % 
GewTVol. einer oder mehrerer Verbindungen mit schadlingsbekampfenden, fungiziden Oder eine Lockwir- 
kung ausubenden Eigenschaften, z.B. Insektizide wie Cypermethrin oder Fenvaierate enthalten. 

Bei der Herstellung der erfindungsgemafien Formulierungen erfolgt die Auflosung der bioziden Organo- 
zinnverbindung im Temperaturbereich von 20 bis 80 °C, wobei als obere Temperaturgrenze die Siedetem- 
peratur der Losung zu betrachten ist. Urn eine entsprechende Losungsgeschwindigkeit zu gewShrleisten, ist 
der Temperaturbereich von 50 bis 80 °C zu bevorzugen. 

Die Reihenfolge der Mischung der Komponenten scheint ohne Bedeutung zu sein. 

Ein weiterer Bestandteil der Erfindung ist ein Verfahren zur Bekampfung von Schadlingen am Ort ihres 
Auftretens durch das Aufbringen einer Dispersion der beschriebenen bioziden fiGssigen Formulierung in 
Wasser an besagtem Ort. 

Die vorliegende Erfindung wird durch die folgenden Beispiele nSher erlautert, in denen bedeuten: 
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Marlowet EF: eine Mlschung von CarbonsSurepolyglykolestern 

Atlox 4851 -B und Atlox 4855-B: Alkylarylsulfonat in Mischung mit Polyoxyethylentriglycerid 
Atlox 4857-B: Alkylarylsulfonat in Mischung mit Polyoxyethylerialkylphenol 
Atlox 3335-B: Alkylarylsulfonat in Mischung mit PolyoxyethylensorbitantallSiester 

5 Atlox 3386-B: Alkylarylsulfonat in Mischung mit PolyoxyethylensorbitfettsMureester 
Atlox 3400-B: Alkylarylsulfonat mit Polyoxyethylenaikylphenyl 
Tween 65 (Atlas Chemie): Polyoxyethylen (20)sorbitantristearat 
Wettol EM2: Ethoxyliertes Alkylphenol 
* Wettol EM1: Alkylarylsulfonat (70%lge Lfisung In niederem Alkohol) 

10 Servirox OEQ 45: Ethoxyliertes RizinusSI 



Beispiel 1: 

75 BorsSure, Isobutanol und der Groflteil des nicht-alkoholischen LSsungmittels warden in einem Reak- 
tionsgefSfl gemischt und unter RUhren auf 80 °C erhitzt. Nach Zugabe von 200 g Molekularsieb (Union 
Carbide Typ 3A, 1/16") wird das Fenbutatinoxid eingetragen und bei 80 °C bis zu KlSrung der L5sung 
gerOhrt. 

Anschlie/tend wird das Molekularsieb und unlSsliche Verunreinigungen durch Vakuumfiltration entfemt. 
20 Das Waschen des Rlterkuchens erfolgt mit auf 60 °C erhitztem Ldsungsmittel. Nach AbkOhlen des Rltrates 
auf Raumtemperatur werden die Emulgatoren zugegeben und mit dem nicht-alkoholischen LSsungmittel auf 
1 I aufgefQIlt Die auf 5 °C gekUhlte LSsung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierenden Formulierungen sind homogene FlOssigkeiten, die sowohl nach 3-monatiger Lage- 
rung bei 50 °C bzw. Raumtemperatur als auch nach 7-tSgiger Lagerung bei 0 °C homogen bleiben und in 
25 Wasser unter Bildung einer homogenen Emulsion ieicht dispergieren. 



Borsaure 47 9 & 

Isobutanol 113 g 113 

Atlox 4855-B 70 g 70 

Atlox 4880-B 30 g 30 

Solvesso 100 ad 1 1 

Cumol - ad 1 1 



Beispiel 2: 

FBO, BorsSure, 2-Methyl-2-nitro-1,3-propandiol, die Emulgatoren und der Gromeil des Xylols werden 
mit 200 g Molekularsieb (Union Carbide Typ 3A, 1/16") in einem ReaktionsgefS/3 gemischt und unter 
RUhren auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur KiSrung der LQsung gerOhrt. Die L5sung wird auf 
Raumtemperatur abgekllhlt, das 4-Butyrolacton zugegeben. und das Molekularsieb und un!5sliche Verunrei- 
ningung durch Vakuumfiltration entfemt. Anschlieflend wird mit Xylol auf 1 I aufgefQIIt. Die auf 5 °C gekQhlte 
LSsung wird nach 48 h, wenn n3tig, nochmals filtriert. Die resultierende Formulierung ist eine homogene 
FlUssigkeit, die sowohl bei Raumtemperatur als auch nach 7-t£giger Lagerung bei 0 °C homogen bleibt und 
in Wasser unter Bildung einer homogenen Emulsion Ieicht dispergiert. 
FBO 200 g 
BorsSure 23,5 g 

2-Methyl-2-nitro-1 ,3-propandiol 52,4 g 
Atlox 4880-B 25,0 g 
Atlox 3335-B 50,0 g 
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10 



20 



Atlox 4857-B 25,0 g 
4-Butyrolacton 250,0 g 
Xylol ad 1 I 



Beispiel 3: 



Borsaure, Propandiol, 111 g 2-Methyl-2-butanol und die Emulgatoren werden in einem ReaktionsgefaB 
unter RQhren auf 80 °C erhitzt. Anschlie/tend wird das Fenbutatinoxid eingetragen und bei 80 °C bis zur 
KlSrung der Losung gerUhrt (ca. 30 min). Die Losung wird unter RQhren auf 40 °C gekOhlt und mittels 
Vakuumfiltration von unloslichen Verunreinigungen befreit. Nach Abkuhlen des Filtrates auf Raumtemperatur 
wird mit 2-Methyl-2-butanol auf 1 I aufgefullt und, wenn notwendig, nach 48 h nochmals filtriert. 

Die resultierenden Formulierungen sind homogene FIQssigkeiten, die bei Raumtemperatur homogen 
15 bleiben und in Wasser unter Bildung einer homogenen Emulsion leicht dispergieren. 



25 



30 



FBO 


600 g 


600 g 


Borsaure 


70 g 


71 g 


Propandiol-1,3 


87 g 




Propandiol-1,2 




87 g 


2-Methyl-2-butanol 


111 g 


lUg 


Atlox 4855-B 


75 g 


75 g 


Atlox 4880-B 


75 g 


75 g 


2-Methyl-2-butanol 


ad 1 1 


ad 1 1 



Beispiel 4: 

BorsSure, Isobutanol und die Emulgatoren werden in einem Reaktionsgefafl unter RQhren auf 80 °C 

erhitzt Anschlie/3end wird das Fenbutatinoxid eingetragen und bei 80 °C bis zur Klarung der L5sung 
*° geruhrt (ca 30 min.) Die Losung wird unter RUhren auf 40 °C gekuhlt und mittels Vakuumfiltration von 

unlSslichen Verunreinigungen befreit Nach AbkQhlen des Filtrates auf Raumtemperatur wird mit Solvesso 

100 auf 1 I aufgefUllt und, wenn notwendig, nach 48 h nochmals filtriert. 

Die resuitierende Formulierung ist eine homogene FMssigkeit, die bei Raumtemperatur homogen bleibt 

und in Wasser unter Bildung homogener Emulsionen leicht dispergiert 
*s FBO 600 g 

Borsiure 71 g 

Isobutanol 238 g 

Wettol EM1 50 g 

Wettol EM2 50 g 
50 Solvesso 100 ad 1 I 



Beispiel 5: 

Der Gromeil des Isobutanols, des Solvesso 100 und die restlichen Formulierungsbestandteile werden ii 
einem ReaktionsgefaB unter RQhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur KlSrung de 
Losung gerUhrt (ca. 20 min). Anschlieflend \U\ man die L5sung unter Ruhren auf 50 °C abkUhlen un« 
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entfemt mittels Vakuumfiitration unter Zuhilfenahme von Rlterhilfsstoff unlSsIiche Be standteile. Der Rlterku- 

chen wird mit Isobutanol nachgewaschen und mit Solvesso 100 auf 1 I aufgefQIIt und nach 48 h, wenn 

notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierende Formulierung ist eine viskose homogene FIQssigkeit, die bei Raumtemperatur homo 
s gen bleibt und sich in Wasser zu einer homogenen Emulsion dispergieren ISflt. 

FBO 700 g 

Borsaure 82 g 

Isobutanol 273 g 

Wettol EM1 75 g 
io Marlowet EF 75 g 

Solvesso 100 ad 1 I 



75 Beispiel 6: 

Der Groflteils des Isobutanols und die restlichen Formuiieaingsbestandteile werden in einem Reaktions- 
gefafl unter Rtlhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur KlSrung der LOsung gerOhrt (ca. 
15 min). AnschlieBend ISSt man die LSsung unter RQhren auf 50 °C abkOhlen und entfemt mittels 

20 Druckfiltration bei 50 °C unter Zuhilfenahme von Rlterhilfsstoff unlosliche Bestandteile. Der Rlterkuchen 
wird mit 50 °C erhitztem Isobutanol nachgewaschen und nach AbkQhlen des Rltrats auf Raumtemperatur 
wird mit Isobutanol auf 1 I aufgefUllt. Nach 48 h wird, wenn notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierende Formulierung ist eine viskose homogene ROssigkeit, die bei Raumtemperatur homo- 
gen bleibt und sich in Wasser zu einer homogenen Emulsion dispergieren Igflt. 

25 FBO 700 g 
B 2 0, 46,3 g 
Isobutanol 182,2 g 
Wettol EM1 50,0 g 
Servirox OEG 45 150,0 g 



Beispiel 7: 

35 Borsaure, Isobutanol und Fenbutatinoxid werden in einem ReaktionsgefSB unter RQhren auf 80 °C 
erhitzt und bei 80 °C bis zur KlSrung der LcJsung gerUhrt (ca. 15 min). Die LSsung wird unter RQhren auf 50 
°C gekuhlt und mittels Vakuumfiitration von unlSslichen Verunreinigungen befreit. Das Rltrat wird mit 
Solvesso 100 auf 1 I aufgefQIIt. Die auf 5 °C gekUhfte LcJsung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals 
filtriert. 

40 Die resultierende Formulierung ist eine homogene FIQssigkeit, die sowohl bei Raumtemperatur als auch 

bei 7-tSgiger Lagerung bei -10 °C homogen bleibt und in Wasser unter Bildung einer homogenen Emulsion 

Ieicht dispergiert. 

FBO 250 g 

Borsaure 29 g 
46 Isobutanol 91 g 

Wettol EM1 50 g 

Wettol EM2 50 g 

Solvesso 100 ad 1 I 

l 

50 

Beispiel 8: 

Der Oroflteil des nicht-alkoholischen Ldsungmittels und die restlichen Formulierungsbestandteile wer- 
55 den in einem ReaktionsgefSfl unter RQhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur KlSrung 
der Losung gerQhrt (ca. 20 min). Anschlie/3end ISm man die LSsung unter RQhren auf 50 °C abkOhlen und 
entfemt mittels Vakuumfiitration oder Druckfiltration unter Zuhilfenahme von Rlterhilfsstoff unlfisliche Be- 
standteile. Das Rltrat wird mit dem nicht-alkoholischen LSsungsmittel auf 1 I aufgefQIIt. Die auf 5 °C 
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gekGhlte Losung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene FIGssigkeit, die sowohi nach 3-monatiger Lagerung 
bei 50 °C bzw. Raumtemperatur als auch bei 7-tagiger Lagerung bei 0 °C homogen bleibt und in Wasser 
leicht zu einer homogenen Emulsion dispergiert 



FBO (g) 


400 


400 


400 


400 


400 


400 


400 


Borsaure (g) 


47 


47 


47 


47 


47 




47 


B 2 0 3 (g) 












27 




Isobutanol (g) 


113 


113 


113 


113 


113 


113 


113 


Atlox 4855 B (g) 88 


81 


75 


88 


94 


95 


94 


Atlox 4880 B (g) 38 


44 




38 






31 


Marlowet EF (g) 






50 




31 


30 




Cumol 


ad 1 1 












ad 1 1 


Solvesso 100 




ad 1 1 


ad 1 1 


ad 1 1 


ad 1 1 


ad 1 1 





Beispiel 9: 

Der GroBteil des nicht-alkoholischen LQsungsmittels und die restlichen Formulierungsbestandteile 
werden in einem Reaktionsgefafl bei Raumtemperatur bis zur Klarung gerUhrt (ca. 4 h). Anschlieflend 
entfernt man mittels Vakuumfiltration unter Zuhiifenahme von Filterhilfsstoff unlosliche Bestandteile. Das 
Rltrat wird mit dem nicht-alkoholischen Losungsmittel auf 1 I aufgefUHt Die auf 5 °C gekuhlte Losung wird 
nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene FlUssigkeit, die sowohi bei Raumtemperatur als auch 
bei 7-tagiger Lagerung bei 0 °C homogen bleibt und in Wasser leicht zu einer homogenen Emulsion 
dispergiert. 
FBO 500 g 
Borsaure 59 g 
Isobutanol 200 g 
Wettol EM1 50 g 
Wettol EM2 50 g 
Solvesso 100 ad 1 I 



Beispiel 10: 

Die Herstellung der Formulierung erfolgt entsprechend Beispiel 19, wobei jedoch anstatt Vakuumfiltra- 
tion Druckfiltration angewendet wird. 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene FIGssigkeit, die sowohi bei Raumtemperatur als auch 
bei 7-tagiger Lagerung bei -10 °C homogen bleibt und in Wasser leicht zu einer homogenen Emulsion 
dispergiert. 
FBO 400 g 
Borsaure 47 g 
Isobutanol 113 g 
Atlox 4855-B 81 g 
Atlox 4880-B 44 g 
Solvesso 100 ad 1 I 
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Beispiel 11: 

Die Herstellung der Formulierung erfolgt entsprechend Beispiel 10. Die Eigenschaften der Formulierung 
sind gleich wie in Beispiel 9. 
5 FBO 400 g 
B,0 3 27 g 

2-Methylpentandiol-2,4 90 g 
Isobutanol 57 g 
Wettol EM1 65 g 
10 Wettol EM2 55 g 
Solvesso 100 ad 1 I 



75 Beispiel 12: 

Der Groflteil des nicht-alkoholischen LSsungsmittels und die restlichen Formulierungsbestandteile 
werden in einem ReaktionsgefSfl unter ROhren in ca. 15 mln auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur 
KlSrung der LSsung gerOhrt (ca. 20 mln). Anschliefiend IM0t man die LGsung unter ROhren auf 50 °C 
20 abkGhlen und entfernt mittels Vakuumfiltration unter Zuhilfenahme von Rlterhilfsstoff unlSsliche Bestand- 
teile. Das Filtrat wird mit dem nicht-alkoholischen LcJsungmittel auf 1 I auf gef Gilt Die auf 5 °C gekOhlte 
L6sung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene FIGssigkeit, die sowohl nach 3-monatiger Lagerung 
bei 50 °C bzw. Raumtemperatur als auch bei 7-tMgiger Lagerung bei 0 °C homogen bleibt und in Wasser 
25 leicht zu einer homogenen Emulsion dispergiert. 



30 



PBO (g) 400 400 400 400 400 400 

Borsaure(g) 47 47 47 47 47 47 

Propandiol 1,2 (g) 58 59 ... 

Cyclohexanol (g) 76 56 76 76 

2 Methyl-pentadiol 2,4 (g) 91 91 91 99 

Isobutanol (g) 57 57 57 57 57 57 

4-Butyrolacton (g) - - - 65 

Wettol EMI (g) 42 40 52 62 65 57 

40 Wettol EM2(g) 58 60 48 58 55 55 

Solvesso 100 ad 1 1 ad 1 1 ad 1 1 ad 1 1 ad 1 1 ad 1 1 
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w Beispiel 13: 

Der Groflteil des nicht-alkoholischen LSsungsmittels und die restlichen Formulierungsbestandteile 

werden in einem ReaktlonsgefaB unter RUhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur 

KISrung der L5sung gerdhrt (ca 20 min). Anschliefiend ISBt man die LSsung unter ROhren auf 50 °C 
60 abkGhlen und entfernt mittels Vakuumfiltration unter Zuhilfenahme von Rlterhilfsstoff unldsliche Bestand- 

teile. Das Filtrat wird mit dem nicht-alkoholischen LOsungsmittel auf 1 I aufgefQIIt. Die auf 5 °C gekOhlte 

LSsung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene FIQssigkeit, die sowohl nach 3-monatiger Lagerung 

bei 50 °C als auch bei Raumtemperatur homogen bleibt. Nach 7-t8giger Lagerung bei 0 °C auftretende 
56 InhomogenitSten verschwinden nach 3-stUndiger Lagerung bei Raumtemperatur (Test entsprechend CIPAC 

MT 39.1 zur PrUfung der KSItestabilitSt emulgierbarer Konzentrate). Die Formulierung dispergiert in Wasser 

leicht zu einer homogenen Emulsion. 
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FBO (g) 


500 


500 


500 


Borsaure (g) 


59 


59 


59 


Propandiol-1,3 (g) 


72 






Propandiol-1,2 (g) 




72 




Isobutanol (g) 


70 


70 


200 


Wettol EMI (g) 


50 


50 


50 


Wettol EM2 (g) 


50 


50 


50 


Solvesso 100 


ad 1 1 


ad 1 1 


ad 1 1 



Beispiel 14: 

Der Gro/3teil des nicht-alkoholischen Losungsmittefs und die restlichen Formulierungsbestandteile 
20 werden in einem ReaktionsgefSiS unter ROhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur 
Klarung der Losung gerGhrt (ca. 20 min). AnschlteGend laBt man die Losung unter ROhren auf Raumtempe- 
ratur abkOhien und entfernt mittels Vakuumfiltration unter Zuhilfenahme von Rlterhilfsstoff unlosliche 
Bestandteile. Das Rltrat wird mit dem nicht-alkoholischen Losungsmittei auf 1 i auf gef Gilt. Die auf 5 °C 
gekuhlte Losung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert. 
25 Die resultierende Formulierung ist eine homogene FIQssigkeit. die bei Lagerung bei Raumtemperatur 
und bei 7-tagiger Lagerung bei 0 °C homogen bleibt und in Wasser leicht zu einer homogenen Emulsion 
dispergiert. 
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FBQ 


Borsaure 


Alkohol 


Wettol 


Wettol 


Solvesso 10 


s 


(g) 


(g) 


(g) 


EMI (g) 


EM2 (g) 






300 


35 


1491 


50 


50 


ad 1 1 




300 


35 


124 2 


50 


50 


ad 1 1 


10 


300 


35 


85 3 


50 


50 


ad 1 1 




300 


35 


135* 


50 


50 


ad 1 1 




300 


35 


1035 


50 


50 


ad 1 1 




300 


35 


103 6 


50 


50 


ad 1 1 


TS 


300 


35 


202 7 


50 


50 


ad 1 1 




300 


35 


1778 


50 


50 


ad 1 1 




200 


24 


99 9 


50 


50 


ad 1 1 


20 


200 


24 


120*0 


50 


50 


ad 1 1 




300 


35 


4911 


50 


50 


ad 1 1 



25 



00 



1 n-Octanol 

3 Butan-2-ol 

5 l-Methoxy-2-propanol 

7 Diethylenglykolmonoethylether 

8 Diacetonalkohoi 
10 Ethylacetat 



2 Benzylalkohol 
* 2n-Butoxyethanol 
6 2-Ethoxyethanol 

9 Cyclohexanol 
11 Methanol 



Beispiel 15: 

Der Groflteil des nicht-alkoholischen L<5sungsmittels und die restlichen Formulierungsbestandteile 

werden in einem Reaktionsgefa/3 unter ROhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt und bei 80 °C bis zur 
40 KlSrung der LQsung gerUhrt (ca. 20 min). AnschlieGend IS/St man die LSsung unter RChren auf 50 °C 

abkdhlen und entfemt mittels Vakuumfiltration unter Zuhilfenahme von Filterhilfsstoff unlQsliche Bestand- 

teiie. Das Filtrat wird mit dem nicht-alkoholischen LSsungsmittel auf 1 I aufgefUilt. Die auf 5 °C gekOhlte 

LQsung wird nach 48 h f wenn notwendig, nochmals filtriert. 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene RGssigkeit die sowohl nach 3-monatiger Lagerung 
46 bei 50 °C als auch nach 7-tSgiger Lagerung bei 0 °C homogen ist und in Wasser ieicht zu einer 

homogenen Emulsion dispergiert. 

Cyhexatin 300 g 

BorsSwre 48 g 

2-Methyl-pentandiol-2,4 92 g 
50 Isobutanol 58 g 

Wettol EM1 28 g 

Wettol EM2 22 g 

Cumol ad 1 I 



55 
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Beispiel 16: 

Der Groflteil des nicht-alkoholischen Losungsmittels und 2-EthyM -Hexanol werden in einem Reaktions- 
gefSi3 unter RUhren in ca. 15 min auf 80 °C erhitzt. Dann wird die Borsaure, das Cyhexatin und 150 g 

5 Molekularsieb (Union Carbide TYP 3A, 1/16") eingetragen und bei 80 °C bis zur KIMrung der Losung 1 
gerUhrt (ca. 20 min). Anschlietend lafit man die Losung unter RUhren auf Raumtemperatur .abkUhlen und 
entfernt durch Vakuumfiltration unter Zuhilfenahme von Fiiterhilfsstoff Molekularsieb und unlosliche Be- 
standteile. Zum Filtrat werden die Emuigatoren zugegeben und mit dem nicht-alkoholischen Losungsmittel 
auf 1 I aufgefUllt. Die auf 5 °C gekUhlte L6sung wird nach 48 h, wenn notwendig, nochmals filtriert. 

io Die resultierende Formulierung ist eine homogene FlUssigkeit, die sowohl nach 3-monatiger Lagerung 
bei 50 °C als auch nach 7-tagiger Lagerung bei 0 °C homogen ist und in Wasser leicht zu einer 
homogenen Emulsion dispergiert. 
Cyhexatin 250 g 
Borsaure 40 g 

T5 2-EthyM -hexanol 169 g 
Atlox 4857-B 50 g 
Atiox 4851-B 50 g 
Cumol ad 1 I 



20 



Beispiel 17: 

Borsaui 
25 unter RUhren in ca 
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Borsaureanhydrid, Glycerin, Isobutanol, Wettol EM1 und Wettol EM2 werden in einem Reaktionsgefa/3 
unter RUhren in ca. 15 min auf 80 'C erhitzt, Solvesso 100 und anschiieflend FBO eingetragen und bei 80 
•C ca 30 min gerUhrt. Nach AbkUhlen auf 50 °C wird der Groflteil des 4-Butyrolactons zugegeben und 15 
min bei ca 30 °C gerUhrt. Die Losung wird durch Vakuumfiltration von unloslichen Verunreinigungen befreit 
und bei Raumtemperatur mit 4-Butyrolacton auf 1 I aufgefUllt. Die auf 5 *C gekuhlte Losung wird nach 48 h, 
wenn notwendig, nochmals filtriert. . _ . . 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene FlUssigkeit, die bei Raumtemperatur oder 7 Tage bei 
0 °C gelagert homogen bleibt und in Wasser leicht zu einer homogenen Emulsion dispergiert. FBO 300 



B 2 O a 20 g 
Glycerin 53 g 
35 Isobutanol 42 g 
Wettol EM1 75 g 
Wettol EM2 75 g 
Solvesso 100 260 g 
4-Butyrolacton ad 1 I 

40 



Beispiel 18: 

45 Fein gemahlenes B 2 0, wird mit Isobutanol. Propandiol-1 ,2 und einem GroBteil des Solvesso 100 in 
einem ReaktionsgemSfl auf 50«C erhitzt und 10 min. gerUhrt. Nach Zugabe des Fenbutatinoxids wird die 
Temperatur der Suspension auf 75°C erh6ht und bis zur Klarung der Losung weitere 15 min. gerUhrt. Nach 
AbkUhlen der LQsung auf 50°C werden die Emuigatoren zugegeben und weitere 15 min. bei 50°C gerUhrt. 
Die warme L5sung wird durch Vakuumfiltration von unlfislichen Bestandteilen befreit. wobei eine damit 

so verbundene Abtennung geringer hydrophiler Losungsanteile vorteilhaft ist Anschlieflend wird die Losung 
mit solvesso 100 auf 1 I aufgefUllt. . 

Die resultierende Formulierung ist eine homogene fiUssigkeit. die sowohl bei 3monatiger Lagerung bei 
50°C als auch bei Raumtemperatur homogen bleibt. Nach 7tagiger Lagerung bei 0°C auftretende Inhomo- 
genitaten verschwinden nach 3stUndiger Lagerung bei Raumtemperatur (Test entsprechend CIPAC MT 39.1 

55 zur PrUfung der KSItestabilitat emulgierbarer Konzentrate). Die Formulierung dispergiert in Wasser leicht zu 
einer homogenen Emulsion. 
FBO 549.98 g 
B*0, 36.8 g 
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PropandioI-1 ,2 80,4 g 
Isobutanol 155,7 g 
Wettol EM1 50 g 
Wettol EM2 50 g 
5 Solvesso 1 00 ad 1 I 



» Beispiel 19: 

10 

Der GroGteil des Cumols, 2-Methyl-2,4-pentandiol und B 2 0 3 werden in einem ReaktionsgefSfl unter 
rUhren auf 50°C erhitzt und weitere 15 min. gerUhrt. Nach Zugabe des Cyhexatin wird die resultierende 
Suspension auf 80 °C erhitzt und bis zu ihrer KISrung gerUhrt. AnschlieSend werden durch azeotrope 
Vakuumdestillation 1,43 - 1,5 Mol Wasser pro Mol Cyhexatin entfemt. Die Oberphase des Destiilats 

;s (Cumol) wird wieder mit der CyhexatinlSsung vereinigt und diese nach 24st0ndigem Stehen be\ Raumtem- 
peratur durch Fiitration von uniSslichen Bestandteiien befreit Nach Zugabe der Emulgatoren zum Cyhexa- 
tinkonzentrat wird mit Cuol auf 1 I aufgefUIIt. 

Die resultierende Formulierung ist eine viskose, homogene RUssigkeit die sowohl bei Raumtemperatur 
ais auch bei 7tagiger Lagerung bei 0°C homogen bleibt und in Wasser leicht zu einer homogenen Emulsion 

20 dispergiert 

Cyhexatin 554,99 g 
B*0 3 50,6 g 

2-Methyl-2,4-pentandiol 1 71 ,7 g 
Atiox 3400-B 80,0 g 
25 Atiox 3386-B 15,0 g 
TWEEN 65 5,0 g 
Cumolad ad 1 I 
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AnsprUche 

1. KMitestabile, in Wasser dispergierbare flOssige Konzentratformulierung einer akariziden Organozinn- 
verbindung, dadurch gekennzeichnet. dafl sie 2,5 bis 30 % GewJVoL mindestens einer grenzfiachenaktiven 

35 Substanz, BorsSure Oder deren Anhydride, mindestens einen gesSttigten Oder ungesSttigten geradkettigen 
Oder verzweigten ein-, zwei-oder dreiwertigen Alkohol, gegebenenfalls substituiert durch eine oder mehrere 
Halogen-, Nitro-, Alkoxy-, Alkoxyalkoxy-, Alkoxycarbonyl-, Alkylcarbonyl-, Alkylcarbonyloxy-oder Arylgrup- 
pen, gegebenenfalls ein Lacton und gegebenenfalls ein organisches nicht-alkohollsches LSsungmittel, und 
darin gelost 15 bis 70 % GewWoU vorzugsweise 15-60 % GewTVol., Tricyciohexylzinn-oder Trineophyll- 

40 zinnoxid oder -hydroxid enthSit. 

2. Konzentratfomulierung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daU die MolverhSltnisse des 
entsprechenden Organozinnhydroxids zur BorsSure oder dem BorsaureSquivaient des Anhydrids und zum 
HydroxylSquivalent des (der) enthaltenen Alkohols (Alkohole) 1 : (0,5 bis 2) : (1 bis 5), vorzugsweise 1:1: 
2 bis 3, insbesondere 1:1:3 betragen. 

46 3. Konzentratformulierung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl sie kein nicht-alkoholisches 
organisches LSsungsmittel enthSIt, und die Menge an Emulgator Gber 10 % GewTVol. betrSgt. 

4. Konzentratformulierung nach einem der vorstehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, da£ die 
Organozinnverbindung Cyhexatin oder Fenbutatinoxid ist 

5. Konzentratformuiierung nach einem der vorstehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
so oder jeder gegebenenfalls substituierte Alkohol bis zu 18 Kohlenstoffatome enthSlt. 

' 6. Konzentratformulierung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da0 der gegebenenfalls substi- 

* tuierte Alkohol ein primSrer Alkanol, ein primmer Alkoxyalkanol, ein Alkoxyaikoxyalkanol mit insgesamt 1 bis 

> 6 Kohlenstoffatomen Oder Propandiol-1 ,2, Propandiol-1 ,3 oder Hexylenglykol ist. 

7. Verfahren zur Herstellung eines Konzentrates nach einem der vorstehenden AnsprUche. umfassend 
55 die Bildung einer LSsung einer Organozinnverbindung durch Mischen von 15 bis 70 % Gew-Vol. des 
Trineophyllzinn-oder Tricyclohexylzinnoxids oder -hydroxids, 2.5 bis 30 % GewTVoI. mindestens eines 
Emulgators, BorsSure oder deren Anhydride und mindestens eines gesSttigten oder ungesSttigten ein-, 
zwei-oder dreiwertigen, gegebenenfalls durch eine oder mehrere Halogen-, Nitro-, Alkoxy-, Alkoxyaikoxy-, 
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Alkoxycarbonyl-, Alkylcarbonyl-, Alkylcarbonyloxy-oder Arylgruppen substituierten Alkohols, wobei die Mol- 
verhMltnisse des entsprechenden Organozinnhydroxids zur Borsaure Oder zum BorsSureaquivalent des 
Anhydrids und zum Hydroxylaquivalent des (der) enthaltenden Alkohols (Alkohole) 1: (0,5 bis 2) : (1 bis 5) 
betragen, und gegebenenfalls eines nicht-alkoholischen organischen L5sungmittels oder 
5 Losungsmitteigemisches bei Temperaturen von 20 bis 80 °C. vorzugsweise von 50 bis 80 °G zur Be- 
schleunigung der Losungsbildung. und gegebenenfalls eine teilweise oder vollstMndige Trocknung dieses 
Konzentrates. 

8. Verfahren zur Herstellung einer wassrigen Dispersion einer Organozinnverbindung, welches ein 
Dispergieren eines Konzentrates gemafl einem der AnsprQche 1 bis 6 in Wasser umfa/tt. 
w 9. Verfahren zur Bekampfung von Schadlingen an einem Ort. welches ein Aufbringen einer wassrigen 
Dispersion eines Konzentrates gemaB Anspruch 8 auf den Ort umfaflt. 
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